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aeronautico,
concebido vy
desarrolla-
do para ser
aplicado en
el manteni-
miento ba-
sieo de 100
horas o 1A
del equipo
C-212-300
asignado al
grupo  téc-
nico del Co-
mando Aéreo
de Comba-
te No.2. Es
asi como se
hace "up re-

cuento acerca de la historia y la evolucion
del mantenimiento aeronautico, la norma-
tividad y los métodos de trabajo, el estu-
dio de tiempos y movimientos empleados
actualmente, para garantizar la eficiencia
y seguridad en la aviacion comercial y mi-

litar. De ahi, que se visitd la Base Aérea
del Ejército del Aire Espafiol, SATENA y la
Base Aérea de Apiay de la Fuerza Aérea
Colombiana, quienes tienen dentro de sus
flotas el equipo C-212.

Esta investigacion permitio identificar
las fortalezas y falencias en el modelo de
mantenimiento aplicado actualmente porla
FAC, motivo por el cual la propuesta cons-
ta de una guia cuyo contenido describe de
forma secuencial y ldgica los procedimien-
tos a seguir antes, durante y después de la
aplicacion de los requisitos de inspeccion
en el mantenimiento programado del equi-
po C-212-300, de tal manera que en la guia
se describen las funciones y procedimien-
tos con diagramas de flujo, un paquete de
inspeccion de mantenimiento programado
por fase donde se desarrolla un ejemplo
con la fase 1A de 100 horas de vuelo para
el equipo C-212-300 con la descripciéon de
actividades, horas hombres y recursos, un
sistema de informacion desarrollado en el
lenguaje de programacion MS.NET y con
la base de datos MS_ACCESS para la ad-
ministracion del paquete de inspeccién de
mantenimiento programado, y un manual
del usuario que indica de manera fécil el
manejo del sistema. P!




